
 
 
 
 
 

Normalkorund Grade „A“ 
 
 
Die Normalkorundqualität Grade "A"   aggressives Strahlmittel mit hoher 
wird durch Schmelzen von Bauxit im   Flächenleistung 
Lichtbogenofen hergestellt. Durch die große  Grade "A" unterscheidet sich von 
Härte, Zähigkeit und Scharfkantigkeit   Edelkorund durch einen geringfügig 
erweist sich Grade "A" Strahlkorund als   höheren Eisengehalt. 
 
Anwendung: 
 
Grade "A" besitzt einen breiten Einsatz-  Auftragen von Kunstharz und Gummi- 
bereich wie Entrosten und Entzundern  schichten, zum Putzen und Entgraten 
von Eisen- und Stahlkonstruktionen, weiter  von Gussteilen, Reinigen von Farb- und 
für Einsätze, bei denen im nachfolgenden  Lackschichten, Mattieren. 
Arbeitsschritt eine bestimmte Rauhigkeit 
verlangt wird, wie Aufrauhen von Metall-  Grade "A" Materialien sind für 
oberflächen vor dem Farbspritzen und  mehrfaches Strahlen geeignet. 
 
 
Allgemeine Eigenschaften     Grade "A" 

 

Type:       Normalkorund 
Farbe:       dunkelbraun 
Härte nach Mohs:     9 
Härte nach Knoop:     21 kN/mm2 
Kornform:       scharfkantig 

 
 
Typische chemische Analyse: 
 

 

 Gesamteisen als 
 

AI2O3   TiO2   SiO2   Fe2O3   CaO   MgO 
96,0   2,8  0,75  0,10  0,20  0,20 

 
 
 
Verfügbare Körnungen:    F 10 – F 220 
 
Lieferform:      25 kg Säcke, Paletten à 1000 kg 
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